详细参数要求
一、基本要求
[bookmark: _GoBack]本次采购活页笔记本，外皮革面尺寸218mm×278mm，尺寸允许偏差±2mm；内页尺寸约190mm×268mm，单页内页尺寸允许偏差±0.3mm；实际成品尺寸最终以采购人提供的定稿样稿为准，内页纸张为≥100g/m²的米黄道林纸；采用九孔环形活页金属扣夹；内页1/2/3页6面内容需设计定制，均采用157克铜版纸彩印，其他内页采用≥100g/m²米黄道林纸（横线/方格/空白等样式按采购人要求）印刷；2种皮革封面LOGO、名称及单位采用热压凹/烫金工艺。产品须全新、无瑕疵，符合国家相关质量标准，整体做工精良，适配压印/烫金LOGO，产品指标无品牌排他性，投标人所投产品须达到或优于下述全部技术要求。
二、封面（PU革面料，笔记本封面包覆用料）
1.材质：PU人造革，表面纹理均匀，色泽一致，无划痕、色差、起泡、掉皮、针孔、污渍；革面柔韧，耐弯折，常温反复弯折不开裂、不脱层。禁止使用劣质回收料、碎皮覆膜料。
2.厚度：底色及厚度按采购人指定色号、厚度执行；压印 / 烫印图案文字清晰，附着力强，擦拭不脱色，指标检测依据 GB/T8949—2025。
3.基布：涤纶针织底布，布面均匀，无破洞、稀路、断纱，底布克重≥220g/㎡。
4.外观：颜色：黑色500本、棕色200本；表面纹理均匀，无色差、气泡、针孔、划痕、脏污。同批次色差不低于4级（GB/T250）。皮料支持烫金、烫银、压凹LOGO加工，烫印牢固不易脱落。
5.物理性能
拉伸强度：经向≥250N/5cm，纬向≥200N/5cm，GB/T 8949—2025。
剥离强度≥18N/3cm，按GB/T 8949—2025规定的试验方法执行；试样取自封面非压印区域，纵、横向分别测试，结果均不低于规定值。面层与底布不得分层、起皮。
耐折牢度：常温环境≥20000次，测试后无裂纹、掉皮，依据 GB/T 39368.1。
摩擦色牢度：干擦≥4级，湿擦≥3.5级，QB/T 2537，擦拭无脱色沾色。
马丁代尔耐磨≥1000次，表面无明显起毛、露底。
耐低温：-20℃静置4h，弯折无开裂。
耐轻度泼溅、不易沾灰；低温环境下革面不发硬
6.环保化学指标
不含富马酸二甲酯（DMF）；六价铬Cr(VI)＜3mg/kg。
邻苯二甲酸酯（DEHP、DBP、BBP、DINP、DIDP、DNOP）满足 GB 21027 限值要求。
无刺激性异味，不含可分解致癌芳香胺染料，甲醛含量≤75mg/kg。
有害物质管控参照 GB 18401—2010《国家纺织产品基本安全技术规范》B 类限值要求。
7.工艺适配：支持热压、压印、烫金、裱纸板加工；成品书脊反复开合不易爆皮、开裂。
8.加工：PU革与内衬纸板贴合平整，无鼓包、翘边、溢胶，包边整齐，转角圆角顺滑，无毛刺。无刺鼻异味，有害物质含量符合GB 18401—2010《国家纺织产品基本安全技术规范》B类及相关环保要求。
三、封面内衬纸板
1.材质：高密度灰板纸（封面专用硬纸板），纤维均匀，无分层、空洞、受潮变形。
2.厚度：≥2.0mm，纸板挺度充足，成品封面不易弯折塌陷。
3.性能：含水率控制在8%～12%，长期存放不易翘曲、变形；裁切边缘平整无毛边，无粉尘脱落。
4.规格：长宽尺寸与笔记本成品外框匹配，预留活页夹安装开槽，开槽位置精准，边缘光滑不割手。
5.环保：纸板甲醛释放量符合GB18580要求，无刺鼻异味。
四、内页纸张：定制彩印页（首页 6 面，157g 铜版纸）+ 米黄道林纸 100 张（200 面，≥100g/㎡米黄护眼纸）
1.纸张类型：优质米黄道林纸，颜色：米黄护眼纸。
2.克重：≥100g/m²；视觉柔和不刺眼。书写性能：书写不洇墨、不透字，钢笔、中性笔书写顺滑；纸面掉毛掉粉等级满足书写要求。
3.尺寸：单页内页裁切尺寸公差±0.3mm；九孔冲孔以基准边定位，同一张纸孔距累积误差≤0.3mm，孔位边缘光滑无撕裂，整叠内页装入金属夹后翻页顺畅、无明显卡滞。
4.印刷：内页版面（横线/方格/空白等样式按采购人要求）印刷清晰，墨色均匀，无重影、漏印；页码、栏线位置准确。
5.环保：纸张符合GB/T10342标准，可正常书写，长期保存不易脆化。
6.页数：按招标需求，内页裁切整齐，整叠厚薄均匀，无缺页、破页、折损。
五、活页金属扣夹（环形活页夹）
1.材质：冷轧钢板，表面电镀处理（镀铬/镍，按定稿样稿为准），镀层均匀光亮，无锈点、起皮、划痕、毛刺。
2.结构：金属双环/多环活页开合结构，开合顺畅，卡扣锁紧有力；闭合后环体缝隙小，不会自行弹开；反复开合≥500 次，卡扣无松动、环体无变形、无断裂，闭合后可正常锁紧。
3.规格：环内径满足内页纸张翻阅空间，环体直径、孔数按招标文件要求；底座固定牢固，铆接位置不开裂、不脱落。
4.安装：金属夹与封面纸板固定牢靠，使用过程不松动、不脱落；金属件无尖锐棱角，避免划伤纸张与使用者。
六、笔记本内首页彩色定制要求
1.设计定制：本项目共采购 700 本，分为 2 个版式：黑色封面 500 本、棕色封面 200 本，封面 LOGO、文字采用烫金 / 压凹工艺（按样稿）。
黑色封面（500本）：前 3 页共 6 面为 157g 铜版纸全彩印刷；彩页内容、版式由采购人定稿样稿确定，内容包括但不限于单位简介、工作职责、精神、愿景和宗旨及通讯录等设计及排版，彩色印刷，装订。
棕色封面（200本）：前 3 页共 6 面为 157g 铜版纸全彩印刷。彩页内容、版式由采购人定稿样稿确定，内容包括但不限于党员姓名、入党时间、入党誓词、党员义务、党员权利等设计及排版，彩色印刷，装订。
2.所有文字、LOGO、图案压印/印刷样式、色号、笔记本成品尺寸、内页版式、活页环数量，以采购人提供的定稿样稿为准。
七、成品整体工艺要求
1.外观尺寸：整本笔记本外形方正，封面包边平整，边角无磕碰；内外无污渍、胶痕，成品尺寸以采购人定稿样稿为准。
2.装配：活页夹安装居中，孔位对齐，内页插拔顺畅，翻页平顺不掉页。
3.包覆：皮料包覆平整，四角包角紧实，无气泡、褶皱、溢胶；裁切四边方正。
4.环保要求：全部原辅材料（PU革、胶水、纸板、油墨、金属件）符合国家有害物质限量要求，无刺激性异味。
5.包装：单本独立防尘包装，防止运输过程刮花、受潮、挤压变形。
6.LOGO工艺：封面LOGO压凹/烫金，图案文字清晰，边缘整齐，附着力强，不易磨损脱落。
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